
1-2 saat

    66-70

    8-9,2
    50 µ

30 dakika

Katı Madde % (Ağırlıkça ) :
    140± 2 

Dokunma Kuruma :
24 saatTam Kuruma :
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Uygulamalarda yüzey ve hava sıcaklığı en az +5C ve en çok +30C olmalıdır. 
Çok rüzgarlı ve direk güneş ışığı altında uygulanmamalıdır. Serin yerde ve 
dondan koruyarak muhafaza edilmelidir.

Dikkat Edilecek Hususlar :

Kazımpaşa Mh. Çanakkale yolu Üzeri No:20 35660 Menemen - İZMİR

 Uygulama Metodu :
Uygulamanın yapılacağı yüzey her türlü kir, yağ, gevşek ve kabarmış 
tabakalardan temizlenmiş , tozdan arındırılmış ve kuru olmalıdır.  Yeni 
yüzeylerde, zeminin son kat boyaya uygun hale getirilmesi için, eski 
yüzeylerde zeminin sağlmalaştırılması için Ünlü akrilik dış cephe astarı 
uygulanmalıdır. yüzeydeki sorunlar için Ünlü dış cephe macun kullanılmalıdır.
Astar uygulaması;%10-15 su oranında su ile inceltilip tek kat olarak 
uygulanmalıdır. Sonkat boyama işlemi astarlamadan 24 saat sonra 
uygulanmalıdır. Boyamada tavsiye edilen uygulama en çok %15 -20 
oranında su ile inceltip iki kat olarak uygulanmasıdır. İnceltilerek 
kullanılmasıdır. Katlar arası 12 saat olmalıdır. Geniş alanlarda dalgalanmayı 
önlemek için boya, aynı miktarda su ile inceltilmelidir. Fırça,rulo,püskürtme 
olarak uygulanabilir.

pH ( 25° C)

Tanım : silikon esaslı, dayanıklı, uzun ömürlü, mat dış cephe boyasıdır. silikon yapısı 
dolayı dayanıklıdır. Mükemmel yapışma, yayılma, örtme ve uygulama 
kolaylığına sahiptir. Tüm atmosfer koşullarına dayanıklıdır. Teneffüs 
edebilme özelliği duvardaki nemin dışarı atılmasını sağlar.

Ürün İsmi : SİLİKONLU DIŞ CEPHE BOYASI

Ürün Kodu : 040-1000

Renkler :
Katalog renginde veya istenilen bir renkte yapılabilir

İyi hazırlanmış ve astarlanmış bir yüzeyde tek katta 1 lt 6-8 m yer boyarBoyanabilme Alanı :

Toz Kuruma :Kuruma Süresi (20° C) :

Viskozite ( 25° C) kreps unit   

Ezilme

Uygulama Alanları :

Fiziksel Özelliği :

Yoğunluğu (25° C, gr / cm³ ) :

tüm beton yüzeyler, sıvalı yüzeyler, gaz beton, tuğla , biriket, sunta vb. yapı 
elemanlarının uygun hazırlanmış yüzeylerine  gerekli astarlama işlemi 
yapılarak kullanılır.

    1,570-1,625


