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MOBILYA BOYA - VERNIK UYGULAMA S

KURU PUSKURTME
Boyanin veya vernigin yiizeye toz seklinde diismesi.

B SEBEBI: Uygulama sirasinda boya tabancasinin yiizeyden ¢ok uzak tutulmasi veya cabuk gecilmesi, boya/vernik
viskozitesinin gok yiiksek veya ok diisiik olmasi, uygun tiner kullanilmamasi, hava basincinin ¢ok yiiksek olmasi.

® GIDERME YONTEMI: Soruna yol acan nedenler dikkate alinmali, bu durumdaki problemli yiizeyler 400-600 no'lu
zimpara ile zmparalanarak tekrar bir kat uygulama yapilmalidir.

PORTAKALLANMA

- . Boyanin veya vernigin uygulandigi yizeyde portakal kabugu goriinimiinde film olusturmasi.

W SEBEBI: Uygulama viskozitesinin yiiksek olmasi, uygun tiner kullaniimamasi, uygulama basincinin gok yiiksek
§ " " olmasi, boya ile yiizey arasinda asin sicaklik farki, boya tabancasinin yiizeye cok yakin tutulmasi, cok kalin

o = -~ uygulama yapiimast.
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N KAYNAMA

Boya veya vernik uygulanan yiizeyde toplu igne basi gériinlimiinde delikcikler veya kiiglik hava kabarciklar
goriiniimiinde yiizey hatalarinin olusmasi.

® SEBEBI: Uygun tiner kullanilmamas, sicak havalarda cok kalin uygulama yapilmasi, birinci katin
uygulanmasindan sonra yeterli kuruma siiresi verilmeden ikinci katin uygulanmasi.

B GIDERME YONTEMI: Genel olarak uygulama esnasinda hazirlanan iiriiniin tatbikat viskozitesine, kompresor
basincina ve uygulanan ortamin sicakligina dikkat edilmelidir. Boya veya vernik uygulamalarinda ikinci kat birinci kat
atildiktan ya ¢ok kisa siire sonra [5-10 dakika] yada en az 5-6 saat sonra uygulanmali, ok sicak havalarda boya
veya vernige %3-5 oraninda RETARDER ilave edilmelidir. Kaynama problemi ile karsilagiimig yiizeyler, soruna yol
acan nedenler dikkate alinarak 400-600 no'lu zimpara ile zimparalanmali ve tekrar bir kat uygulama yapiimahdir.

KRATER - KUVETCIK SEKLINDE AGILMALAR

Boya veya vernik uygulanmis yiizeylerde krater seklinde ¢okintilerin ve agilmalarin olmasi.

® SEBEBI: Boya uygulanan ortamda silikon esasli malzeme (pasta-polish) kullaniimis olmasi, boya veya vernige
kompresdrden yag, su karigmig olmasl, boyanan yiizeyde yag ter gibi kirliliklerin bulunmasi.

® GIDERME YONTEMI: Boya ve vernik uygulanan ortamda uygulamadan dnce yada sonra pasta-polish islemi
kesinlikle yapilmamali, kompresdrden boya veya vernige yag-su karismasi dnlenmelidir. Bu durumdaki problemli
yiizeylere 400-600 no'lu zimpara ile gok iyi zimpara yapiimal ve soruna yol acan nedenler dikkate alinarak bir kat
daha boya uygulanmalidir.

AKMA VEYA SARKMA

Boyanin dik veya egimli yiizeylerde akmasi ve diizgiin bir film olusturmamasi.

W SEBEBI: Dik ve egimli yiizeylere bir defada gok kalin boya uygulanmasi, uygun olmayan tiner kullaniimasi,
boyanin tatbikat viskozitesinin gok diisiik olmasi, tabancanin yiizeye dik aci yerine gesitli agilarda ve sekillerde
tutularak boya veya vernidin bir noktada yigiimasi, boyanin yiiksek basingta uygulanmasi, uygulama ortami veya
ylizey sicakhginin agiri diisiik olmasi.

m GIDERME YONTEMI: Boya veya vernik viskozitesine dikkat edilmeli, dzellikle dik yiizeylere ince katlar halinde
uygulama yapilmali, tabancanin yiizeyden uzakhd normal tatbikatlarda 20 cm, yiiksek basingh tatbikatlarda 30 cm
olmaldir. Ortam ve yiizey sicakliginin uygun olmasina dikkat edilmelidir. Bu durumdaki problemli ytizeyler 400-600
no'lu zimpara ile gok iyi zmparalanmali ve soruna yol acan nedenler dikkate alinarak tekrar bir kat uygulama
yapiimalidir.

KIRISMA-ZEMINi OYNATMA

Boyanin veya vernigin diizgiin bir ylizey vermemesi, kinsik ve bozuk bir film gériintiisiinde olmasi.

® SEBEBI: Sonkat boya veya vernigin cok kalin uygulanmasi, uygun astar boya veya dolgu vernigi kullaniimamisg
olmasi, yeterince kurumamis-kiirlenmemis boya veya vernik (izerine uygulama yapiimasi, uygun olmayan tiner
kullamimasi, birbiri ile uyugsmayan boyalarin iist liste tatbik edilmesi.

® GIDERME YONTEMI: Sonkatlar altina uygun dolgu veya astar kullanilmali, dzellikle Poliiiretan ve Akrilik sistemler
altinda kesinlikle kaliteli ve dogru uygulanmis Poliiiretan, Akrilik veya Polyester dolgu ve astar kullanilmalidir.
Kirnigma-zemini oynatma az ise problemli yiizeyler 400-600 no'lu zimpara ile zimparalanak tekrar bir kat boya
atiimall, kingma-zemini oynatma fazla ise biitiin ylizey tamamen temizlenerek tekrar boyanmalidir.
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SORUNLARI NEDENLERI ve COZUMLERI

ZIMPARA OLMA SURESININ GECIKMESI

Tatbik edilmis astar boya ve dolgu vernidinin tretici firma tarafindan belirtilmis siire i¢inde zimparaya gelmemesi
veya tuketici beklentisine gore gec gelmesi.

m SEBEBI: iki komponentli boyalarda iiretici firma tarafindan belirtilen karnsim oranina yulmamis olmas, ortam
sicakhiginin ¢ok diisiik olmasi, ahsabin asir nemli olmasi, ¢ok kalin uygulama yapilmis olmasi, en dnemlisi
zimparaya gelme siresi yoniyle kullamlan marka veya sistemin taninmamasi.

® GIDERME YONTEMI: Tatbikat 6ncesi karisim oranlan dogru uygulanmali, asiri nem ve sogukta tatbikattan
kagimimali, gok kalin uygulama yapiimamalidir. Sistem ve marka segiminde ise ozellikle Politiretan ve Akrilik
sistemlerde kiirlenmenin kimyasal reaksiyon ile olmasi sebebiyle kuruma siiresinin uzun olmasi dolayisiyla bu
sistemlerin ge¢ zimparaya geldigi, zimpara siiresinin yaz aylarinda 6-8 saat, kis aylarinda 24-72 saat oldugu,
kimyasal yapi geregi normal olan bu stirelerden daha kisa siirede kuruyanlarin muhtemelen modifiye regine icerdigi
bilinmelidir. Ancak gercek Politiretan veya Akrilik vernik veya boyanin zimparaya gelme stiresi ortami 1sitmak
suretiyle kisaltilabilir.

ZIMPARA ZORLUGU

Uygulanmusg Poliiiretan, Akrilik ve Polyester astar veya dolgu verniginin zimparalama isleminin tiiketici
beklentisinden daha sert, yorucu, az tozlu olmasi veya zimparayi sarmasi.

m SEBEBI: Astar veya dolgu verniginin uygulanmasinda sertlestiricinin farkli markada, eksik veya fazla kullaniimis
olmasl, normal olan zimparaya gelme siiresinden énce veya gok geg zimpara yapilmasi.

® GIDERME YONTEMI: Uretici firma tarafindan verilen karisim oranlarina hassasiyetle uyulmal, mutlaka dogru ve
ayni marka sertlestirici kullamilmalidir. Uretici firma tarafindan belirlenen siireden ok énce, film heniiz
sertlesmemigken veya ¢ok geg, film ¢ok sertlestikten sonra zimpara igleminden kaginilmaldr.

KOLAY GiZILME - DUSUK MAR DIRENCI

Tatbik edilmis sonkat boya veya vernigin normalden daha kolay ve ¢abuk gizilmesi.

® SEBEBI: Poliiiretan veya Akrilik sistemlerde sonkat tatbikatinda sertlestiricinin eksik kullaniimis olmasi, kuruma
ve/veya kiirlenmenin heniiz tamamlanmamig olmas.

B GIDERME YONTEMI: Tathikat esnasinda Poliiiretan veya Akrilik sistemlerde mutlaka dogru cins ve miktarlarda
sertlestirici kullanilmali, boya veya vernik filmi diretici firma tarafindan belirlenen sartlarda ve siirede
sertlesecegdinden boyall veya vernikli yiizeyler belirlenen siirelerden daha once fiziki etkilere maruz
birakilmamahdir.

YETERLi PARLAKLIGIN ELDE EDILEMEMESI

Sonkat parlak boya veya vernigin uygulandiktan sonra istenilen parlakhidin, canliigin elde edilememesi.

m SEBEBI: Ahsabin yiizeyine ve cinsine bagh olarak yeterli seviyede ve kalitede zemin dolgusunun saglanmamis
olmasi, sonkat boya veya vernik ile zemin dolgusunun uyusmamasi, astar veya dolgunun sonkat boya veya vernigi
emmesi, zemin dolgusunun yeterli sertlik, dolduruculuk ve yayilima ézelliklerine sahip olmamasi, sonkat
uygulamalarinda kalitesiz tiner kullaniimasi, yeterli kalinlikta sonkat tatbik edilmemis olmasi.

m GIDERME YONTEMI: Sonkat parlak boya veya vernik uygulamadan énce mutlaka yeterli kalitede zemin dolgusu
saglanmalidir, iyi hazirlanmis ylizeylere sonkatta kaliteli tiner kullanilarak yeterli film kalinhginda sonkat tatbik
edilmelidir. Onerilen dolgu vernigi veya astar boya kullanilmali, sonkattan énce iyice kurudugundan emin
olunmahdir. Yeterli parlakigin elde edilmedigi ylizeylere 400-600 no'lu zimpara ile piiriiz kinlarak ve yukaridaki
sebeplere dikkat edilerek bir kat daha sonkat boya veya vernik uygulanmalidir.

STANDART MATLIGIN ELDE EDILEMEMESI

Tathik edilen mat/ipekmat sonkat boya veya vernigin beklenenden daha mat veya parlak goriintii vermesi.

B SEBEBI: Tatbik edilecek boya veya vemnidin kullaniimadan énce cok iyi kanstinimamig olmasi, tarif edilen
oranlarda sertlestirici veya tiner kullanilmamis olmasi, tiner kalitesinin uygun olmamasi, yeterli kiillenmemis veya
iyi doldurulmamis zeminin emme yapmasi.

® GIDERME YONTEMI: Sorunla karsilagiimis yiizeylere 400-600 no'lu zimpara ile piiriiz kinlarak ve yukaridaki
sebeplere dikkat edilerek bir kat sonkat boya veya vernik uygulanmalidir.

SUTLENME - BEYAZLANMA

Sonkat boya veya vernik uygulamasindan sonra ylizeyin bugulu-beyazimsi bir gériinim vermesi.

B SEBEBI: Boya veya vernik uygulamalarinin yiiksek nemli ortamlarda yapilmasi, uygun olmayan tiner kullanilmasi.

m GIDERME YONTEMI: Yiiksek nemli ortamlarda tatbikattan kaginilmali, tatbikat mutlaka gerekiyor ise boya veya
vernik karigimina %3-5 oraninda RETARDER ilave edilmeli, mutlaka dretici firma tarafindan dnerilen tiner
kullaniimalidir. Sorunla karsilagilmig ylizeylere 400-600 no'lu zimpara ile pliriiz kinlarak ve yukaridaki nedenlere
dikkat edilerek bir kat daha boya veya vernik uygulanmahdir.
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- TEHLIKELER ve UYARILAR

i

R10: Alev alici (tutusucu) madde, "alev alma riski" tasir.

R11: "Yiksek alev alma riski" tasir.

8 10
E § = R20: "Solunmasi" halinde "zararli olma riski" tagir.
| | R20/21/22 : "Solunmasi, deri ile temas ettirilmesi ve yutulmasi” hali
Rulo ile uygulama Kapagi kapatiniz

"zararli olma riski" tasir.

12 13 14
ry R25: "Yutulmasi" halinde, "zehirli olma riski" tasir.
g e
F‘% e S2 : "Cocuklarin ulasamayacadi yerde" saklayiniz.
simaamsndlilousoe i i st 513 : "Insan ve hayvanlarin besin maddelerinden uzakta" saklayin|z
iy % $15: Isidan uzak tutunuz (koruyunuz).
g $16: Tutusturucu kaynaklardan uzak tutunuz ve yakininda sigara igme
-
$23: Kimyasal, Uretici firmanin énerdigi "gaz/buhar/duman/spre
Kuruma sresi Polig Titregimli zmpara Dairesel zmpara Teknik biltene bakiniz
(kuru) (yas)
formlarinda solumayiniz”
= = = 524: Kimyasalin "deri ile temasindan” kagininiz.
D_ D Ij ‘> \ RT RT 2 S 25: Kimyasalin "goz ile temasindan" kagininiz.
4 Blogor Farmn Ustion dopoly tabanca O buhartsgma S 26: Kimyasalin "gozle temasi” halinde, "gozu bol su ile defalarca yikay
27 30 31 S 29: Lavaboya dékmeyiniz.
207 |C . q
|:| |:| S 46: Kimyasalin yutulmasi halinde derhal doktora basvurunuz.
- I:I S 3/7 : "Serin yerde ve agzi sikica kapali" saklayiniz.

e

ima viskozi-
lesine inceltiniz

S 3/9: "Serin ve iyi havalandinlan bir yerde" saklayiniz.

S 36.37.39: Kimyasalla ¢alisirken, uygun nitelikli "eldiven,

koruyucu gézliik / yiiz maskesi ve koruyucu giysiler" kullaniniz.
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